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Одно из основных требований Технического регламента к автобензинам – ограничение по содержанию ароматических 
углеводородов, в том числе бензола, в количестве 35,0 и 1,0 % об., соответственно [1]. Известно, что базовым компонентом 
автобензина является риформат (содержание ароматических углеводородов и бензола до 70 и 5 % мас., соответственно), его 
доля на НПЗ России составляет около 50 %. 

В настоящее время для снижения содержания ароматических углеводородов в риформате предлагается выделение 
из сырья процесса риформига фракции 70-105 °С (С7 фракция) и ее облагораживания в процессе изомеризации [2], что 
исключает образование толуола и снижает образование бензола при риформинге фракции 105-180 °С. В то же время для 
обоснования экономической эффективности нового процесса необходимо оценить качество изомеризата в сравнении с 
риформатом, прежде всего с точки зрения октанового числа целевого продукта. 

В настоящей работе проведен сравнительный анализ переработки фракции С7 в направлении риформинга и изомеризации. 
В качестве сырья использовали н-гептан, а также три варианта его смеси с метилциклогексаном в соотношении 1/1, 1/2 и 2/1
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