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С использованием лабораторного микроавтоклава (~20 см3) выполнены эксперименты по термообработке барзасских 
углей (сапромикситов) в водородной и углекислотной средах в интервале температур 400-550оC и давлений 7.0-11.0 МПа1,2. 
Максимальный выход «угольных жидкостей» (мальтенов и асфальтенов) в обеих средах был получен при T = 475оC; причем 
с ростом температуры процесса относительная интенсивность ИК-поглощения алкильных групп в мальтенах снижалась, 
но в асфальтенах она увеличивалась. Одновременно с этим наблюдалась антибатная зависимость между выходами газов 
и атомными отношениями H/C в твердых смолосодержащих продуктах термообработки углей1,2. Проведено сравнение 
эффективности гидроожижения двух модификаций барзасских сапромикситов (в виде «рогожки» и в виде «плитки»). 
Показано, что, несмотря на примерно одинаковый элементный состав их органической части, при ожижении плитчатой 
формы угля в среде водорода выход «угольных жидкостей» (~37,7 масс.%) был примерно в 1,5 раза выше, а выход газов 
(~10,3 масс.%) более чем в 2 раза ниже, чем в аналогичных экспериментах с «рогожкой». Функциональный состав 
«угольных жидкостей» [относительная интенсивность алкильных групп по данным их ИКФП-спектров поглощения, 
(D2920+D2860)/D1600], образующихся при ожижении барзасских сапромикситов, имел преимущественно парафино-нафтеновый 
характер, что должно способствовать их более глубокому и эффективному превращению в моторные топлива в ходе 
дальнейшей гидропереработки.  
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