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Электросталеплавильное производство приводит к образованию металлургической пыли, содержащей цветные 
металлы, что связано с применением оцинкованного лома1. Электросталеплавильная пыль представляет собой вторичный 
ресурс, пригодный для извлечения цветных металлов.

Содержание хлора и органических соединений в металлошихте способствует образованию диоксинов и фуранов (ДиФ) 
в процессе электроплавки с их последующим оседанием на электросталеплавильной пыли2.

В работе экспериментально подтверждено присутствие адсорбированных на пыли ДиФ; разработана методика 
проведения эксперимента, позволяющая изучить поведение ДиФ при нагреве металлургической пыли. 

В ходе эксперимента выявлены интервалы десорбции ДиФ с поверхности электросталеплавильной пыли, определена 
зависимость интенсивности удаления ДиФ от температуры нагрева пыли. 

Полученные данные позволили разработать рекомендации по снижению эмиссии ДиФ в процессе электроплавки. 
Исследование показало необходимость учета присутствия ДиФ при создании технологий, направленных на переработку 
металлургической пыли. 
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