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Одним из направлений развития современной металлургической технологии является получение стабильных служебных 
свойств металлопродукции при стремлении снижения материальных и энергетических затрат на производство.

В электросталеплавильном цехе АО «Уральская Сталь» (далее – ЭСПЦ) в 2017 году после модернизации машины 
непрерывного литья заготовки №1 началось освоение производства транспортного металла, непрерывнолитой заготовки 
для дальнейшего производства железнодорожных рельс.

Выплавка стали производится в двух дуговых сталеплавильных печах с номинальной емкостью плавки на выпуске 120 
тонн. Внепечная обработка стали на установке «ковш-печь» (две установки) и установке вакуумирования стали камерного 
типа.

Технология производства стали в ЭСПЦ подразумевает для легирования стали кремнием и марганцем использование 
ферросилиция марки ФС65, ферромарганца марки ФМн78 и ферросиликомарганца марки МнС17.

С целью совершенствования технологии производства рельсовой стали марки Э76Ф были проведены серии опытных 
плавок, где легирование металла до требуемого ГОСТ Р 51685-2013 содержания кремния в стали производилось с 
использованием универсального раскислителя стали марки УРС-94.


