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У редких металлов особая стратегическая роль и ценность для современного промышленного производства, но между 
тем мировое получение циркония (циркониевых концентратов) снижалось в течение нескольких последних лет 1. Красные 
шламы (КШ) – отходы глиноземного производства – это источник целого ряда ценных компонентов, в том числе циркония. 
На КШ обратили внимание ученые и технологи сначала как на сырье скандия 2. Проверенная на полупромышленной 
установке (ООО «Техногория», ОАО «БАЗ-СУАЛ») карбонизационная технология обработки КШ показала себя наиболее 
перспективной для извлечения ряда ценных компонентов. Технологическая схема переработки КШ предусматривает 
получение титанового концентрата, цирконий-содержащего продукта 3 и сульфата скандия.

Рисунок 1. Принципиальная схема содощелочной технологии переработки КШ
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