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Железооксидные каталитические системы нашли широкое применение в реакциях дегидрирования олефинов и 
алкилароматических углеводородов. Активность катализатора зависит от природы и доступности каталитических 
центров, которая определяется текстурой тела катализатора, формируемой на стадии его производства. В качестве 
текстурообразующих добавок в мировой практике часто используют метилцеллюлозу, сажу, каолин или портландцемент, 
алюмофосфат, фтор, а также соединения щелочноземельных элементов.

Снижение активности катализатора связано с капсулированием и/или вымыванием  активных каталитических центров 
в процессе эксплуатации. 

Проведены исследования, доказывающие снижение активности катализаторов на основе ферритов калия при 
закономерном уменьшении содержания калия в системе. При этом наблюдается деструкция оксидных фаз, содержащих 
калий, на поверхности которых фиксируются активные центры.

Исследования фазового состава и текстуры катализаторов дегидрирования отечественного и зарубежного производства, 
а также синтезированных аналогов проведены с целью усовершенствования  промышленных схем каталитических 
процессов.

Работа выполнена при частичной поддержке проекта УрО РАН 18-3-3-31 с использованием оборудования 
Центров Коллективного Пользования «Химия» Института химии и «Геонаука» Института геологии Федерального 
исследовательского центра «Коми научный центр Уральского отделения Российской академии наук».


