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ОСОБЕННОСТИ ИЗМЕНЕНИЯ СТРОЕНИЯ ОКОЛОШОВНОЙ ЗОНЫ  
ПРИ ТВЕРДОФАЗНОЙ СВАРКЕ ДАВЛЕНИЕМ И ПОСЛЕДЮЩЕЙ  

ТЕРМИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКЕ ЛОПАТОЧНОГО СПЛАВА НА ОСНОВЕ 
Ni3Al C МОНОКРИСТАЛЛИЧЕСКОЙ СТРУКТУРОЙ И ДИСКОВОГО  

ДЕФОРМИРУЕМОГО ЖАРОПРОЧНОГО НИКЕЛЕВОГО СПЛАВА  
ПРИМЕНИТЕЛЬНО К ИЗДЕЛИЮ ТИПА «БЛИСК».
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Разработка технологий формирования неразъемных соединений материалов, которые невозможно получить 
традиционными методами сварки плавлением является актуальной задачей1. 

Твердофазное соединение дискового сплава ЭП975 и лопаточного сплава ВКНА-25Моно проведено при 1125°С в 
условиях сверхпластичности сплава ЭП975. Степень деформации сплава ЭП975 варьировалась в пределах 20-40%. В 
результате протекания встречной диффузии легирующих элементов в процессе сварки давлением в сварных образцах 
образуется зона взаимодействия шириной 35-55 мкм. Не смотря на формирование этой зоны, структура сплавов осталась 
практически без изменений: переходных диффузионных слоев не обнаружено. Последующая термическая обработка при 
1200ºС интенсифицирует диффузию всех элементов, приводит к расширению зоны диффузионного взаимодействия (в ~2 
раза) и изменению строения околошовной зоны: в сплавах образуются градиентные структуры. Образование этих структур 
наиболее выражено в сплаве ВКНА-25. Не смотря на изменение в структуре сплав ВКНА-25 остался в монокристаллическом 
состоянии.
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