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Для решения проблемы интенсификации процесса формирования гальванических покрытий было исследовано влияние 
различных режимов нестационарного электролиза с использованием импульсного тока.

Экспериментальные исследования, проведены в кислых лактатных электролитах никелирования1 (смешанная кинетика), 
цинкования2 (диффузионная кинетика) и оловянирования3 (диффузионная кинетика). Без изменения состава электролита 
нестационарные режимы электролиза в наибольшей степени оказывают влияние на скорость процессов, лимитирующихся 
стадией транспортировки.

Исследовалось влияние импульсного тока прямоугольной формы (гальваностатические и потенциостатические 
импульсы) в сравнении со стационарным электролизом (таблица 1). Экспериментально установлено, что наибольшее 
влияние на скорость и морфологию покрытий оказывает влияние потенциостатический режим импульсного электролиза с 
длительностью импульсов 0,1…0,25 с.

Таблица 1. Влияние режима электролиза на скорость осаждения покрытий
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